Ein Rlares Ziel: reines Wasser

fiir Nahrungsmittel.

Reines Trinkwasser hélt vital. Stérkt das Wohlbefinden. Und ist
Uiberlebenswichtig. Genau deshalb definieren Vorschriften wie
die Trinkwasser- sowie die Mineral- und Tafelwasserverordnung
Rlare Vorgaben flr Trinkwasser, das fir die Produktion von Le-
bensmitteln und Getranken eingesetzt wird. Und genau deshalb
entwickeln wir bei GriinbecR effiziente Lésungen fiir einen hohen
Schutz menschlicher Gesundheit. Wir installieren Wasserfilter-
anlagen. Wir liefern Produkte, um Wasser zu entsalzen, und
weitere Produkte, um Eisen, Mangan oder Schwefel im Wasser
zu reduzieren. So entsteht Klarheit: fir Gesundheit und Genuss.

Perfekt ist gerade gut genug.

Das wichtigste Kriterium fir die Standortwahl? Das optimale
Wasser vor Ort. Solch eine Antwort hdrt man auch aus der
Getrénke- & Lebensmittelindustrie extrem selten. Ohne Tech-
nologien, die Wasser passend aufbereiten, wédre das mdglicher-
weise anders. Reines Wasser besitzt eine herausragende Be-
deutung fir die Branche. Griinbeck-Technologie sorgt deshalb
dafir, dass der Getrdnke- und Lebensmittelindustrie immer
das perfekt fur ihre Zwecke geeignete Wasser zur Verfiigung
steht. Das schafft Freiheit in der Standortwahl. Und Sicherheit
in der ProduRtion.

Fiir uns zihlt die Okonomie. Und die Okologie.

Wir bei Griinbeck verfolgen auch bei der Wasseraufbereitung fur
die Getrdnke- und Lebensmittelbranche einen ganzheitlichen
Ansatz, der sowohl 6kologische wie 6konomische Aspekte ein-
schlieRt. Wir haben hierflr Verfahren entwickelt, die Rosten-
effizient arbeiten und Ressourcen schonen. Dabei setzen wir auf
Technologien wie lonenaustausch, Umkehrosmose, Membran-
verfahren oder Elektrodeionisation.

Unsere Teams nutzen unsere Technologien zum Bau von Wasser-
aufbereitungsanlagen, die exakt an individuelle Anforderungen
von Betrieben wie Brauereien, Lebensmittel-Herstellern, Frucht-
saft- und Mineralwasser-Lieferanten angepasst sind und die alle
hygienischen und technischen Regeln zur Wassernutzung in der
Branche oft deutlich Ubertreffen. Fiir die ProduRtion von Nah-
rungsmitteln ist perfekt gerade gut genug: nicht zuletzt beim
Einsatz von Wasser.
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Kunde

Rauch Fruchtsifte in Ntziders, Osterreich

System
UmRehrosmoseanlage zur Aufbereitung von Prozess- und
Reinigungswasser

Daten

2 UmRkehrosmoseanlagen, welche verbrauchsabhdngig entweder
einzeln oder parallel betrieben werden Ronnen. Aufbereitet wird

Brunnenwasser, welches als Prozess- und Reinigungswasser fiir
die Flaschenwaschmaschinen, die Tunnelpasteure und zur Band-
schmierung verwendet wird. Aufgrund der begrenzten Platzver-

héltnisse wurde eine maRRgeschneiderte Anlage konzipiert. Der

Vorlagetank aus VA wurde Uber Dach eingebracht.

Lieferumfang

* 2 Umkehrosmoseanlagen a 45 m3/h

* Reinwassertank 40 m3

« frequenzgeregelte Druckerhchungsanlage
» S7-Steuerung (Simatic)

Leistungen Griinbeck

Verfahrensauslegung, Engineering (mechanisch und elektrisch),
Programmierung, Fertigung, Demontage der Altanlage, Einbrin-
gung der Neuanlage, Montage und Elektromontage, Inbetrieb-
nahme, Prozessintegration

Weitere Referenzen:
Getrdnke-/Lebens-
mittelindustrie

grunbeck




